M SCHRIEVER®

verbindet.

¥ srS°

Die ideale Verbindung fiir Thermoplaste



SCHRIEVER STS®

Gestern: Probleme mit Verbindungen thermoplastischer
Kunststoffe in den Bereichen der Konstruktion, Montage
und Belastbarkeit.

Heute: Schriever STS®-Schrauben.
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Prinzipdarstellung zum Einfluss des Steigungswinkels
auf die Selbsthemmung.

Die acht Vorteile
far die Schriever STS®-Geometrie

Optimale Verbindung von Thermoplasten
Minimale Radialspannungen

Hohe Belastbarkeit

Niedrigere Gewindeformmomente
Beseitigung der Relaxationsgefahr

Keine Materialschadigung

8° Gewindesteigung ermoglicht optimale
Selbsthemmung

8. Kostengunstig

NoorwN -

Vektorielle Einfliisse
der Hauptumformrichtung

1. Kleine Radialkrafte — geringe Radialdehnung

2. Unser 30°-Flankenwinkel reduziert gegenuber
herkdbmmlichen Gewindeflanken mit 60°
(z. B. Blechschrauben) die Radialdehnung.

3. Ein 60°-Flankenwinkel flihrt bei Verschraubungen
zu hohen Flachenpressungen und damit zu
erhohter Relaxation.

Unser Service

Damit die Schriever STS® in Ihrem speziellen Anwendungs-
fall optimal zum Einsatz kommt, stehen Ihnen unsere
Experten mit Rat und Tat zur Seite. In unserem Untersu-
chungslabor werden Ihre Anwendungen
verbindungstechnisch optimiert und Konstruktions-
empfehlungen erarbeitet. Sie erhalten einen kosten-losen
Untersuchungsbericht.

Loch- AufBen- Einschraubtiefe
We I'kStOff Durchmesser Durchmesser
d Loch dA I'E
ABS 0,80xd 2,00 xd 2,00xd

ABS/PC Blend
ASA

PA 4.6

PA 4.6 GF 30
PA 6

PA 6 GF 30
PA 6.6

PA 6.6 GF 30
PBT

PBT GF 30
PC

PC GF 30

PE LD

PE HD

PET

PET GF 30
PMMA

POM

POM GF 30
PP

PP GF 30
PPTV 20
PPO

PS

PVC (hart)
PEEK

SAN

PPS

0,80 x d 2,00xd 2,00xd
0,78 x d 2,00xd 2,00xd
0,73xd 1,86 xd 1,80 x d
0,78xd 1,85 x d 1,80 x d
0,75 xd 1,85 xd 1,70 x d
0,80 x d 2,00xd 1,90 x d
0,75xd 1,86 xd 1,70 x d
0,82xd 2,00xd 1,80 x d
0,75 xd 1,85 xd 1,70 x d
0,80 x d 1,80 x d 1,70 x d
0,85 xd 2,50 x d 2,20 xd
0,85xd 2,20xd 2,00xd
0,70 x d 2,00xd 2,00xd
0,75 x d 1,80 x d 1,80 x d
0,75xd 1,86 xd 1,70 x d
0,80 x d 1,80 x d 1,70 x d
0,85 xd 2,00xd 2,00xd
0,75 x d 1,95 xd 2,00xd
0,80 x d 1,95 xd 2,00xd
0,70 x d 2,00xd 2,00xd
0,72xd 2,00xd 2,00xd
0,72xd 2,00xd 2,00xd
0,85 x d 2,50 xd 2,20xd
0,80 x d 2,00xd 2,00xd
0,80xd 2,00xd 2,00xd
0,85 xd 2,00xd 2,00xd

0,77 x d 2,00xd 1,90 xd

Bitte Riicksprache mit Schriever-Anwen-
dungstechnik

Konstruktionsempfehlung

Fur eine optimale Verbindung inThermoplasten
empfehlen wir, die Tubusgeometrie in Abhangigkeit
von Schraubendurchmesser und Werkstoff zu
konstruieren. Zur Hilfestellung haben wir die wichtigsten
Daten in der unten stehenden Tabelle aufgefiihrt.

da
>de
,,,,,,,, ‘ c
I
|
} dLoch LE h
|
R0,5 i
BN
- ‘ _
i T
l ‘ 06s
\
d = Nenn-@ Schraube

dn = (2xd), sieheTabelle

dieen = (0,70 bis 0,85 x d), sieheTabelle
ts = 04xd

h 2 Lge +1xd

Le > (2 x d), sieheTabelle

s = ohne Vorgabe

d. = 1,05xd

Werkstoff

Schriever STS® sind standardméaRig hochfest vergltet.
Einsatzstahl, einsatzverglitet, sowie Edelstahl rostfrei
(A2 [1.4567], A4 [1.4578]) konnen auf Anfrage gefertigt werden.

Bestellbeispiel

STS® mit Nenn-Durchmesser = 3,0 mm

Lange = 12 mm - Kopf = KN 1031 - Antrieb Pozidrive
KN 1031 STS® 30 x 12 -Z

Auf Anfrage sind von unserer Norm abweichende
Sonderformen lieferbar.



Drehmoment

Im Detail
Die Schriever STS®-Verbindung
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Drehwinkel

Unsere Vorgabe

fiir die Schriever STS®

Um durch zu hohe Vorspannkrafte verursachte
Relaxationen und Spannungsrisse zu vermeiden,

miussen die Anzugsdrehmomente maoglichst klein
gehalten werden.

Die Konstrukteure von Schriever empfehlen Ihnen,

das Anzugsdrehmoment nach folgender Formel zu berech-
nen:

M, =0,6 x (0,4 x Mz min. + 1,4 x Mg max.)

Schriever STS®

Konstruktion zu lhrem Vorteil

Die Grafiken zeigen im Detail, wie unsere Konstrukteure
die spezifischen Vorteile bei der Gestaltung der Gewinde-
gange der Schriever STS®-Schraube geschaffen haben. Ein
optimaler Materialfluss ist durch die patentierte Gewinde-
und Gewindekernform gewahrleistet.

Zerstorung
der Verbindung

Aufbringen Fertigungsbereiche

einer Vorspannkraft

Schraube

Aufliegen des
Schraubenkopfes d1 (mm) 1,6 1,8 2,0 2,2 2,5 3,0 3,6 4,0 5,0 6,0 7.0 8,0

Lange L (mm)

Mgy: Uberdrehmoment 3 + 0,30
Me:  Einschraubmoment 35 + 0,375
(Me = Meorm + Mgeiv) 4 + 0,375
Ma:  Anzugsdrehmoment
4,5 + 0,375
5 + 0,375
6 + 0,375
7 + 0,45
8 + 045
10 = 0,45
Vorspannkraftverlust
12 + 0,55
14 + 0,55
08
16 + 0,565
06 \ 18 + 0,565
_ — 20 + 0,65
x 22 + 0,65
S 04
w 25 + 0,65
30 + 0,65
0,2
35 + 0,80
40 + 0,80
0
e e A A A 50 + 0,80
012 3456 7 8910111213 141516 1718 19 20 2122 23 24
- 60 + 0,95
Zeit in Stunden

e Schriever STS® _ -
Blechschraube Bei Senkkopfschrauben Lmin. =L + 2 mm Minimal-Langen Maximal-Ldngen



KN 1031

Abmessungen

Gewinde-Aulzen-@ d1

d2 NEU - NEU

DN 0 o 1500 1200 1600 | 100
oprone 50 250 | 260 | 3 a0 | 400 3@ | 4s0.
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Scheibendicke S

H-Kreuzschlitz

Auf Anfrage

Auf Anfrage

KN 1032

Abmessungen n

Gewinde-AulRen- d1 , b , /
r B \:u N
. a0 | 30 | 420 | 40 580 | 530 | 6 | 610 | 760 | 100 | 520 | 80 1080 1080 1260 | 1290]
oo |10 10| 170 220 | 200 | 280 | 280 | 260 | 270 | 200 340 50 | 400 | 4o | 450 ]

veuzsoi - % Lom o 15 o a0 1@ e 15w v s 300 am
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KN 1033
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K js14

KN 1034

Abmessungen

Gewinde-AuBBen-@

Kopf-Hohe
Schlitzbreite
Schlitztiefe

KN 1035

Abmessungen
Gewinde-AuRen-@
Kopf-@

Kopf-Hohe

Radius
Schlitzbreite
Schlitztiefe

KN 1036

Abmessungen

Gewinde-AuBBen-@
Schliisselweite
Kopf-Hohe

KN 1037

Abmessungen

Gewinde-AuRen-@
Schlisselweite
Kopf-Hohe
Scheiben-@
Scheibendicke
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Auf Anfrage

STS®
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Gewinde-Aul3en- Q 8 00
Kopf- (3
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Eindringtiefe

KN 1040
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Kopf-@
Zyl. Kopf-Hohe C max.

Innensechsrund

Auf Anfrage

A Ref.

Eindringtiefe t min.

t max.

KN 1041
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Eindringtiefe t min.

t max.




Toleranzen und Gewindemafl3e

. . Kenn-

Nennmal (mm) h 14 h 15 js 14 js 16 Gewindeenden zeichnung
. . \
tber bis

Standard I
0 3 0/-0,25 0/-0,40 +0,125 +0,30
3 6 0/-0,30 0/-0,48 +0,15 +0,375 ‘““I

Zapfen Ka
6 10 0/-0,36 0/-0,58 +0,18 +0,45 \\\
10 18 0/-0,43 0/-0,70 +0,215 +0,55 Suchspitze» Sp
18 30 0/-0,52 0/-0,84 +0,26 +0,65 \‘

* Lo
30 50 0/-0,62 0/-1,00 +0,31 +0,80 Schabenut SB
50 80 0/-0,74 0/-1,20 +0,37 +0,95 andere Formen auf Anfrage
Abmessungen 16 18 20 22 25 30 35 40 50 60 70 80
Gewinde-AuBRen-@ d1 ‘ 1,60 ‘ 1,80 ‘ 2,00 ‘ 2,20 ‘ 2,50 ‘ 3,00 ‘ 3,60 ‘ 4,00 ‘ 5,00 ‘ 6,00 ‘ 7,00 ‘ 8,00
Toleranz-AuBen-@ +0,14 | +0,14 | +0,14 | +0,14 | +0,14 | +0,14 | +0,18 | +0,18 | +0,18 | +0,18 | +0,22 | +0,22
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Nenn-Durchmesser 16 18 20 22 25 30 35 40 50 60 70 80
Gewinde-AuBen-@ d1 1,60 1,80 2,00 2,20 2,50 3,00 3,50 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00
Gewinde-Kern-@ d2 0,92 1,04 1,15 1,25 1,40 1,66 1,91 2,17 2,68 3,19 3,70 4,21
Gewinde-Steigung p 0,67 0,80 0,89 0,98 1,12 1,34 1,57 1,79 2,24 2,69 3,14 3,59
Gewinde-Auslauf
X max. normal L > 3xd1| 1,60 1,80 2,00 2,20 2,50 3,00 3,50 4,00 5,00 6,00 700 8,00
verkirzt < 3xd1| 0,80 0,90 1,00 1,10 1,30 1,50 1,80 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00

Antriebsformen

H-Kreuzschlitz H-Kombi-
(H) Kreuzschlitz
(H #)

INNEN Kombi-
6-RUND (T) INNEN

INNEN 6-RUND
6-RUND-PLUS (T %)

(TP)

INNEN

6-RUND
mit Sicherungsstift

(TT)

Il
(S Gl AN
Z-Kreuz- Z-Kombi- Einweg-
schlitz (Z) Kreuzschlitz schraube
(Z%£)



TESTEN SIE DIE BESTEN

Vergleich SCHRIEVER -KN- mit EJOT -WN-

fiir gleiche Anwendungsbereiche bzw. Verwendungszwecke

SCHRIEVER KN EJOTWN

STS PT
1031 1441

1031 NEU 1411
1032 1442

1032 NEU 1412
1033 1443

1033 NEU 1413
1034 1444
1035 1445
1036 1446
1037 1447
1038 1451
1039 1452
1040 1453
1041 1423

Die Schriever STS® -Schrauben
werden auch mit allen markttblichen
Korrosionsschutz-Oberflachen gefertigt.
Sprechen Sie uns an.

Egal, ob Sie 1 Schraube,
10 Schrauben oder 5.000
Schrauben brauchen.

Innerhalb von 3 Arbeits-
tagen nach Bestellung
sind die Schrauben fur
Kunststoffe bei Ihnen.



» Kleinmengenfertigung

» Speedfertigung
» Gratismuster

> Individuell fur Sie gefertigt
> Ab einer Kleinstmenge von 10.000 Stuck
> Bereits ab vier Wochen lieferbar

> Konnen als Muster kostenlos getestet werden

Fast - Fastener - Schriever
Einfach Produktmuster bestellen

www.schriever-schrauben.de

STS® | STS® plus flir Thermoplaste

SLS® | S-trax® fiir Leichtmetalle

SBSP® fiir Diinnbleche

SGF® metrisch gewindefurchende Schrauben

Ausgabe | 022019

STS sTS* SLS SGF

Hans Schriever GmbH & Co. KG - Verbindungstechnik
Hoher Hagen 5 | 58513 Ludenscheid | Telefon: 0 23 51/97 83 - 0
E-Mail: info@schriever-schrauben.de | Internet: www.schriever-schrauben.de | www.s-istda.de

Technische Anderungen vorbehalten.



